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A PENETRACIOS VIZSGALATI ELJARAS LEIRASA

DIN EN 571-1 szabvany szerint

Altalanos informaciok

Folyadékbehatolasos vizsgalatot csak képesitett vagy betanitott szakember végezhet, de a feliigyeletet mindenképpen
képzett szakembernek kell ellatnia. Amennyiben szlikséges, az EN 473 szabvanynak vagy a szerzédéses partnerek
kozotti megallapodasban foglalt rendszernek megfeleléen mindsitettnek kell lennitik.

A megfeleld penetraloszert elétisztitott feliiletre kell alkalmazni. A penetracios eljaras lehetdvé teszi a felszin alatti
nyitott hibak kimutatasat. A folyadékbehatolasos vizsgalat utan a tobblet penetracids anyagot el kell tavolitani a
feliiletrdl, és egy el6hivo szert kell alkalmazni. A PFINDER penetrald anyagok megfelelnek az 6sszes altalanos
szabvanynak.

A folyamat Iépései:

A B B

El6tisztitas Penetralas Felesleges penetraléanyag eltavolitas El6hivas

A folyamat befejezése a feliilet vizsgalata, valamint az eredmény dokumentalasa.

1. Elokészités és elotisztitas

Az elétisztitasnak biztositania kell, hogy a vizsgalati feliilet mentes legyen a szennyezddésektol és a penetralo anyag
képes legyen behatolni minden a feliileten talalhato hibaba. Minden olyan szennyezddést, mint példaul salak, rozsda,
olajok, zsirok vagy lakkok el kell tavolitani mechanikus vagy kémiai iton, vagy ezek kombinacidjaval, ha sziikséges.

A vizsgalando anyag feliiletének teljesen szaraznak kell lennie, sem viz sem old6szer nem maradhat a feliileti hibakon a
penetraloszer hasznalata eldtt.

2. Penetralas

A PFINDER penetral6 anyagokat felvihetjiik a vizsgalandd anyag feliiletére permetezéssel (spay), festéssel,
fellocsolassal vagy bemeritéssel. A vizsgalt feliiletnek a penetralod anyag altal teljes mértékben bevontnak kell lennie a
penetralasi ido alatt. A penetralas alatt a hdmérsékletnek +10°C és +50°C kozott kell lennie, a penetracios idének 5 és
60 perc kozott, attol fliggden, hogy milyen jellegii (tipusu) hibat keresiink, illetve a hiba fajtaja, anyag, specifikacio, stb.
hatarozza azt meg.

3. Felesleges penetralo anyag eltavolitasa

A felesleges penetrald anyagot el lehet tavolitani permetezéssel (spray), oblitéssel, meritéssel vagy nedves ruhaval valo
letorléssel, attol fliggben, hogy az alkatrész geometridja és a mennyiség hogyan kivanja meg. A mechanikai hatasokat
minimalizalni kell. A felesleges penetrald anyag eltavolitasa utan a vizsgalando6 feliiletet vizualisan ellendrizni kell.
Ellenérizni kell, hogy a penetrald anyagot nem tavolitottuk-e el a hibakbol akar a tulzott mosasbol kifolyolag.



A felesleges penetralé anyag eltavolitasa torténhet vizzel (max. 50°C-on), vagy egy jovahagyott eltavolitd szerrel.
Ellendrizhetiink UV-A lampaval, ha fluoreszkald penetracidos anyagot alkalmazunk. A minimalis UV-A sugarzas
intenzitasa a vizsgalati feliileten nem lehet kevesebb, mint 3 W/m?2.

Abban az esetben, ha nem vizes alapu el6hivoszert hasznalunk, a vizsgalt felilletet meg kell szaritani a lehetd
legrovidebb idén beliil a kdzbenso tisztitds utan (a szaritas szaritd szekrényben, légaramban, hémérséklet-ndveléssel,
parologtatassal, kornyezeti hdmérsékletre emeléssel, forro vizzel, torolgetéssel torténhet).

4. Elohivas

Az el6hivo alkalmazasanak a lehetd legrovidebb idon beliil kell megtorténnie a kdzbensé tisztitast kovetden és ha
sziikséges, szaritdas utan. Az el6hivonak homogén allapotunak kell lennie és egy vékony filmszeri rétegben
(egyenletesen) kell felhordani a vizsgalando feliiletre. Ennek kovetkeztében a megjelend hiba ,,nagyobb lesz” és ezért
(még jobban) lathato. Az eléhivasi id6 legyen a 10 és 30 perc kozott.

Szaraz el6hivo (pl. PEINDER 945)
A fluoreszkalo penetral6 anyagokkal egyiitt hasznalhato. A PFINDER AP 1067 anyagot vékonyan és egyenletesen kell
a feliileten hasznalni. Alkalmazhatunk porfelh6 eldallito szekrényt, elektrosztatikus berendezést stb.

Nedves el6hivo - vizbe kevert (szuszpendalt) (pl. PFINDER 930)

Egyenletes és finom alkalmazas érheté el kevert szuszpenzioba meritve (biztositsuk, hogy a keringetés (keverés)
elegendo és egyenletes legyen). A szuszpenzio homérséklete 60 és 70°C kozott lehet. A bemeritési id6 fligg a vizsgalt
anyagtol és a lehetd legrovidebb ideig kell tartania. Az eléhivot meg kell szaritani, parolgas utjan és /vagy egy
légkeverds kemencében.

Nedves el6hivo - vizben oldott (pl. PEINDER 943)

Egyenletes és finom alkalmazas érhetd el az el6hivo kevert higitasaba valo meritéssel. Az el6hivo hémérséklete 60 és
70°C kozott lehet. A bemeritési id6 fligg a vizsgalt anyagtol és a lehetd legrovidebb idének kell lennie. Az eléhivot meg
kell szaritani, parolgas utjan és/vagy egy levegovel ataramoltatott kemencében.

Nedves el6hivo - oldoszer alapu (pl. PFINDER 870/871)
Az eldhivot ugy alkalmazzuk, mint egy vékony és egyenletes film réteget, amit porlasztassal visziink fel a vizsgalando
feliiletre.

5. Ellenorzés és dokumentalas

Fluoreszkal6 penetralas

A vizsgalo személy szemének alkalmazkodnia kell (akklimatizalodjon) a sotét kabin kornyezetéhez, ehhez elegend6
1dé6t kell biztositani (min. 5 perc). Fotokromatikus szemiiveg hasznalata tilos (UV-re sététedd szemiiveg).

Figyelem! A vizsgalo személy szemét nem érheti UV sugarzas. Nem lehet a vizsgalatot végz6 személy latoterében UV-
fényben fluoreszkalod papir vagy a ruhédzat. Az ellenérzést minimalis intenzitasu UV-A sugarzas alatt kell elvégezni 10
W/m2 (= 1000um/cm?). A bér védelmérdl, védd ruhazat hasznalatarél és a megfeleld védészemiiveg (pl. PEINDER
védoszemiiveg 100%-os UV-sziird, Cikksz. 1106.0000) hasznalatarol gondoskodni kell. A megvilagitas intenzitasa
(fehér fény) nem haladhatja meg a 20 lux értéket. A tiikrozést és a visszaverddést el kell kertilni.

Szinkontrasztos penetracios eljaras
A vizsgalando feliiletet nappali fényben (megvilagitasban) kell vizsgalni vagy mesterséges fehér fényli megvilagitas
alatt és a megvilagitasnak legalabb 500 luxnak kell lennie.

A hibak (vizsgalat) dokumentalasara a szerzédéses partnerek kozotti megallapodas érvényes.

Ez az eljaras leirja a szabvanyos folyamatot, a folyadékbehatolassal torténd vizsgalatot.
Tartsa be a vonatkozé szabalyokat és eldirasokat alkalmazaskor!

A vizsgalat utan az utétisztitas alkalmazasa és korroziovédelem is lehetséges a szerzédéses partnerek megallapodasa
szerint.
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